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Tulsimer ® TFR-93

Tulsimer ® TFR-93 B—mATWKBRPIEFEEEGFAS FAINREN S B BT RiE. ERE8
AUWEREERER, WEERRZEHRYER L. BT ERET RIFRENR Y.
Tulsimer® TFR-938EH£1GETDS (>400 PPM) RILL/KPRIBIMMIBEFERRENET1 ppmAdZkF. BfEpHE
A5 5E7IRIFESM, FEULRSZMEE, TENATESHREKGRE, WEARK. Blise, ¥H

K, B IFTIL.

TYPICAL CHARACTERISTICS- Tulsimer ® TFR- 93 / B4

Matrix structure/EREEH

:Cross linked polystyrene/3ZBXEER 2 1%

=adb

Functional group/E&EH

Physical form/4IBf.z

:Moist Spherical Beads/iZiEERIA

Total Exchange Capacity H+ form) (min)/
ERMEEH+Z) (BJVE)

:2.0 meg/ml

Particle size (95% min.)/%if2 (&/)\95%)

03&E122XK

Backwash settled density/[z /iR

720 Z 760 g/ltr

Thermal stability/#FaEME :60°C
pH range/pH {ESEE 55F79
Moisture content (H+ form)/7K9D &8 (H+HE) :55%+3%

Solubility/i&fZ4%

:Insoluble in all common solvents/ANAFFrEENL
Al

INFLUENT LIMITATION / i#t7KBR&l

RS,

ZINF 2ppm

iHE

JN\F 2 NTU

TYPICAL OPERATING CONDITIONS -Tulsimer ® TFR- 93 / {#{ER{4

Resin bed depth (minimum)/BHIERRE (8/\) 800 mm

Maximum service flow/GRAIRSRE 5-14 BV/hr

Backwash expansion space/z i =S8 50-70%

Regenerant/B4&5 MREREE (A2 (SO4) 3-18H20)
Regeneration level/B4/K¥E 140-300 72/F

Fluoride removal Capcity (as fluoride)/fr@aE (LA&EMWHIT) | 1.5 FE255/F (BURTFANKEMH)
Regenerant concentration/BAERIIRE 10%

Regeneration time/FB4HT(8] 40 Z 60 o8

Rinse flow rate : Slow/5E7E: 18 BERE T ERAE 2BV

Rinse flow rate : Fast//fij5EiAtE: R TYERE 2BV
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HYDRAULIC CHARACTERISTICS/7k4514

{EMTulsimer ® TFR-93KAREIRFACHIRISCIOR RIS : TSt

Rpali= g

RBEREE: 1000mm PIREMRER: 10F+

BYEKE (/) - SAWE1605TE4ER (100%)  BAEF: WS

BASKRE: 10% IRSSiE: 5 & 14 BV/ /T
SIFHEE, EREENEER, LERE —H1 Z£R, SEBELTE.

i > iE=>B—IRBE=>1813% (2BV) =>FIXBLE=>181i% (2BV) =>Rdk (1BV)

(IR EFERENAET 5 )

PISHRAE :

1 WECEREITRERSHT SO, (ERIAERMATIARRAIIZAKEI50-60%, (RISLLAEMLAT1055 (FIRMIERAM
FEFRIREG) . TERURRIRERR, RURERIGRML, SOH— BT AIRSIREUERAL, FHERIEAREA,
2\ FEITIE 1 0%MTBESR, FERAROAIS R,

BB (MEEER) MR, [AERIE8EI405 HhHIE.

ATBLIR, R/ SEVERIEER, (EAODMIAIALI2 MR BT,

5.1 BVAUKHRIEHSELT1 094,

EESW 5, LABIREEMADNNN . SEUEHREELUETORIRE, MR RS
| BN R R, RO, LIS BIOIRAT., FrasRsma g
HotE RS,

=iE:
1) FRAARFE =138 RIS /ER, WIEAFRA10F, W1*10=10F (BP1ARAFRIAR)
2) BEFIEEITE, 160 g/1=160*10 (fifgfAF3) /1000=1.6 kgfRERER (100%) .
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	使用Tulsimer ® TFR-93从水和废水中去除氟化物的实验室试验：
	树脂样品制备：
	树脂床深度：1000mm     树脂体积：10升
	再生水平（最小）：每升树脂160克再生剂（100%） 再生剂：硫酸铝
	再生剂浓度：10%     服务流速：5 至 14 BV/ 小时
	对于新树脂，使用双倍量的再生剂，以获得一致的出口质量和产量。双再生步骤。
	反冲洗>沉降床>第一量再生剂>慢冲洗（2BV）>第二量再生剂>慢冲洗（2BV）>快冲洗（1BV）
	（注意：双倍再生仅适用于第一个循环。）
	树脂床再生：
	﻿1.从底部到顶部进行反冲洗，使床从初始床位膨胀约50-60%，保持此条件约10分钟（确保树脂不会从柱中损失）。在反冲洗过程中，树脂床被流化，这进一步有助于去除污垢或颗粒物，并使床变松。
	2.从上到下通过10%的硫酸铝溶液，并去除负载的氟化物含量。
	3.调整再生剂（硫酸铝溶液）的流速，使总体积应在38到40分钟内通过。
	4.再生剂后，用DM/soft清洗树脂床在40分钟内用水冲洗大约2个床体积。
	5.在10分钟内用软水快速冲洗（冲洗）1 BV。
	重复四到五个循环，以达到树脂去除氟化物的确切能力。将数据制成表格以供讨论和决策。树脂床投入使用后，每小时收集一次出口样品。将对收集的样本进行分析，以确定所需的泄漏水平。所有结果将按照随附表格的格式制成表格。
	备注：
	1）床体积=试验用树脂体积，如果树脂体积为10升，则1*10=10升（即1床体积溶液）
	2）再生剂数量计算，160 g/l=160*10（树脂体积）/1000=1.6 kg硫酸铝（100%）。

