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Tulsimer ®T-6812 MP

引言：

Thermax 通过其持续创新与改进的战略，接触了世界上最大的壬基酚生产商之一，旨在为其工艺增添

价值。客户是一家制造工业化学品、重要中间体、表面活性剂等产品的先驱公司。该客户每月以

16000公吨的生产能力主要通过催化转化丙烯三聚物，在高温条件下生产烷基酚，主要包括壬基酚和

十二烷基酚。客户在固定床连续流动反应器以及搅拌釜反应器中使用了异构催化剂进行这些转化反应。

主要的反应产物即壬基酚通过蒸馏分离出来，底部主要含有二壬基酚的部分将进一步转化为壬基酚，

以提高整体产率。

挑战：

Thermax 向客户提供了Tulsimer®T-6812 MP以替代其现有的固态酸催化剂，并展示Tulsimer®T-

6812 MP在催化活性、转化率、减少副反应及副产物生成等方面的表现。

在提供了相关优势后，客户决定首先选用Tulsimer®T-6812 MP树脂用于二次反应，该反应条件较为

苛刻。同时，也决定考虑将我们的催化剂用于初级反应，但前提是它必须能满足二次反应中的转化要

求。

性能标准:

评价Tulsimer催化剂性能时设定以下标准：

• P-壬基苯酚转化为烷基化苯酚总量的转化率应至少达到92%。

• 催化剂在搅拌反应器中应至少能维持20个转化周期的使用寿命。

• 苯酚中的水分含量应低于2%。
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典型反应条件:

反应器类型
主反应 – 固定床 – 连续流动

二次反应 – 搅拌反应器

反应物
初级反应 - 丙烯三聚体和苯酚

二次反应 – 二壬基酚与苯酚

催化剂 聚合物催化剂 Tulsimer® T-6812 MP

催化剂的数量 5% 的总反应物（约）

反应温度 高温

消化时间 在反应温度下3-4小时

结果:

进行了一项初步评估，在试验反应器中装载了350公斤Tulsimer®T-6812 MP，以研究二壬基酚转化为

壬基酚的转化过程。该反应在相对苛刻的条件下进行。

结论:

Tulsimer®6812 MP 满足了所有必要的性能标准，并且持续运行超过50个周期。这让客户有信心在主

反应器（搅拌釜）中考虑采用T-6812 MP进行初级反应。Tulsion催化剂成功运行超过250个周期。


